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L ' RUSSOHTD 



Un raccordo a pressione per tubi rigidi o semirigidi comprende un elemento 
interno sul quale e calzato il tubo e nel quale e ricavata^almeno una gola cir- 
conferenziale e un manicotto esterno genericamente cilindrico disposto attor- 
no al tubo e destdnato ad essere deformato per compressione radiale per 
spuigere entro detta gola la parete del tubo. La parete esterna del manicotto 
reca una nervatura sporgente circonferenziale in corrispondenza della sua 
zona che si trova in corrispondenza della gola dell'elemento interno con in- 
terposizione deUa parete del tubo, cosicche la compressione del manicotto 
per azaone di una parete cilindrica premente agisce sulla nervatura per de- 
formare il manicotto nel senso di spingere la parete del tubo entro detta gola 
dell elemento interno. 
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DESCRIZIONE 
E' noto di fissare a tenuta la estremita di un tubo ad un corpo termina- 
le di connessione idraulica, calzandone la estremita su di elemento ci- 
lindrico interno, pressando poi il tubo su tale elemento mediante de- 
formazione radiale di un manicotto esterno. 

Quando il raccordo e destinato ad accogliere tubi rigidi o semirigidi, in 
plastica, metallo o stratificati metallo e plastica, un problema e costitui- 
to daUa necessita di realizzare una efficace resistenza alio sforzo mec- 
canico di sfilamento ed alle perdite idrauUche, affidabile anche nel tem- 
po. La deformazione del manicotto esterno risulta piu agevole, e pud es- 
sere piu profonda, se e realizzata in corrispondenza di zone circonferen- 
ziali discrete, cosi da formare zone anulari deformate ad assumere un 
diametro ridotto. 

Nella tecnica nota l'elemento interno e dotato di gole circonferenziali 
corrispondenti come posizione alle zone del manicotto che sono destina- 
ti ad essere deformate. II manicotto viene deformato mediante un at- 
trezzo a ganasce semicircolari con configurazione corrispondente a 
quella del manicotto, dotate di nervature circonferenziali sporgenti, per 
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comprimere e deformare selettivamente le zone desiderate del manicot- 
to. 

Con una tale nota configurazione di parti, fra elemento interno e mani- 
cotto viene a formarsi una sede ad andamento sinuoso entro cui e ac- 
colto e pressato il tubo, con buona resistenza alio sfilamento. 
Per aumentare la tenuta del giunto e stato anche proposto di dotare 
l'elemento interno su cui e calzato il tubo di sedi in cui sono montate 
guarnizioni anulari elastiche, del tipo O-ring. 

Giunti del tipo descritto sono noti in numerose varianti, e sono ad e- 
sempio mostrati in US 5.378.023, US 3.549.180 e US 5.829.795. 
Un grave inconveniente che e presentato da questo tipo di giunti a 
pressione noti e costituito dal fatto che la loro affidabilita e determinata 
dalla precisione con cui e effettuata la pressatura del manicotto, rispet- 
to alia configurazione dell'elemento interno su cui e calzato il tubo. 
Infatti e richiesto che le nervature deUa pinza di deformazione del mani- 
cotto agiscano in buona corrispondenza delle gole dell'elemento interno, 
per ottenere l'effetto desiderate 

Tuttavia, l'applicazione di questi raccordi alia estremita di un tubo puo 
essere effettuata anche nella formazione di impianti sul luogo di instal- 
lazione, e pertanto non in officina ove e permessa una comoda possibili- 
ta di azione aU'operatore. In condizioni disagevoli puo accadere che 
l'operatore non applichi le ganasce di serraggio in posizione assialmente 
esatta sul manicotto esterno, cosicche esso viene deformato in posizioni 
assialmente non corrette, e le gole formate nel manicotto dalle nervatu- 
re delle ganasce non corrispondono con sufficiente esattezza alle gole 
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deU'elemento interno, compromettendo gravemente la formazione del 
giunto, senza possibiUta di successive correzioni della deformazione er- 
rata. 

Scopo della invenzione e di owiare agU inconvenienti deUa tecnica nota 
e di realizzare un giunto a pressione di grande affidabilita per resistenza 
meccanica ed idraulica e con migliorata facilita di instaUazione. 
Secondo l'invenzione, il raccordo a pressione per tubi rigidi o semirigidi 
comprende un elemento interno sul quale e calzato il tubo e nel quale e 
ricavata almeno una gola ckconferenziale e un manicotto esterno gene- 
ricamente cilindrico disposto attomo alia porzione di tubo calzata 
sull'elemento interno e destinato ad essere deformato per compressione 
radiale per spingere entro detta gola la parete del tubo, ed e caratteriz- 
zato dal fatto che la parete esterna del manicotto reca una nervatura 
sporgente circonferenziale in corrispondenza della sua zona che si trova 
in corrispondenza della gola deU'elemento interno con interposizione 
della parete del tubo: in tal modo la compressione del manicotto per a- 
| zione di una parete cilindrica premente agisce sulle nervature per de- 

formare il manicotto nel senso di spingere la parete del tubo entro detta 
gola deU'elemento interno. 

Per megUo chiarire gU scopi e le caratteristiche deU'invenzione, ne sara 
qui di seguito descritta una forma di esecuzione esemplificativa, iUu- 
strata nei disegni aUegati, in cui: 

- la fig. 1 mostra una vista esplosa del raccordo, 

- la fig. 2 mostra una vista in sezione assiale del raccordo prima deUa 
deformazione, 
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- la fig. 3 mostra una vista in sezione come quella mostrata in fig. 2. 

dopo applicata la azione di serraggio definitivo del giunto. 

II raccordo secondo 1'invenzione comprende un corpo genericamente in- 

dicato con 10, di qualsiasi configurazione desiderata per essere connes- 

so ad altro elemento non mostrato di un impianto idraulico. 

Dal generico corpo 10 esce l'elemento 11 sul quale e destinato ad essere 

calzato il tubo 12. L'elemento 11 presenta adatto numero di gole 13, 

nelTesempio in numero di due, al fondo di ciascuna delle quali e allog- 

giato una guarnizione cedevole 14, tipicamente del tipo O-ring. 

E' inoltre previsto un manicotto 20 destinato ad essere infilato attorno 

al tubo calzato sull'elemento 1 1 sino a battuta contro uno spallamento 

16, come meglio visibile in fig. 2. 

Preferibilmente, ma non necessariamente, un bordo del manicotto pre- 
vede un innesto di prowisorio trattenimento assiale 21 su una sede 15 
complementare della corrispondente estremita dell 'elemento 11. Questo 
innesto pud essere di semplice interferenza con modesto forzamento, 
owero a dente, a filetto, a baionetta o simile ed e utile a fissare la posi- 
zione del manicotto all'atto della predisposizione del giunto, affinche 
non si possano verificare accidentali spostamenti con eccessiva facilita. I 
Sulla superficie esterna del manicotto 20 sono ricavate nervature spor-* 
genti 22 che vengono a trovarsi allineate con le gole 13 delTelemento in- 
terno quando le parti del giunto sono montate, come mostrato in fig. 2. 
In ogni caso gli elementi 15 e 21 devono definire la posizione limite dello 
scorrimento del manicotto in posizione tale che le sporgenze 22 e le gole 
13 si trovino in reciproco allineamento. 
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II premontaggio forzato delTelemento 20 permette alTinstallatore di cal- 
zare il tubo sulTelemento 1 1 senza dover prestare attenzione al corretto 
allineamento assiale delle parti per allineare le sporgenze 22 con le gole 
13. 

Nel manicotto possono essere realizzati uno o piu fori radiali 23, attra- 
verso i quali risulta visibile il tubo calzato sul giunto. L'operatore pud, 
quindi, essere sicuro del completo infilamento del tubo sulTelemento in- 
terno vedendo la parete del tubo attraverso tale foro 23. 
Qualora sia desiderato un buon ancoraggio del tubo sulTelemento in- 
terno anche rispetto a possibili movimenti di rotazione reciproca, e rea- 
lizzato sulTelemento 11 una fascia circonferenziale 17 con lavorazione 
superficiale creante asperita, ad esempio zigrinata a denti diretti come 
le generatrici delTelemento. 

Quando le parti del raccordo sono montate come in fig. 2, e operata una 
pressione radiale sul manicotto, mediante ganasce a superficie generi- 
camente cilindrica, schematizzate con 30 in fig. 2. Attrezzi di tal genere, 
manuali o motorizzati sono in se ben noti e non richiedono di essere il- 
lustrate 

In ragione della presenza delle nervature 22, il manicotto riceve una a- 
zione di deformazione differenziata dall'attrezzo a pinza, maggiore ove 
tali nervature sono presenti, cosicche il manicotto spinge la parete del 
tubo 12 a penetrare nelle gole 13 che sono allineate con le nervature 
22, come mostrato in fig. 3. Si ottiene in tal modo che il tubo sia dispo- 
sto e trattenuto con andamento sinuoso fra Telemento 1 1 e il manicotto 
20, permanentemente deformato e con ottimo trattenimento assiale. II 
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tubo, inoltre, viene compresso in modo controllato contro le guarnizioni 
14, ottenendo una soddisfacente tenuta idfaulica. 

La deformazione controllata del manicotto e, secondo gli scopi 
delllnvenzione, non influenzata daU'esatto posizionamento assiale 
dell'attrezzo utilizzato per la sua compressione radiale.- 

I materiali che possono essere utilizzati per la realizzazione del giunto 
sono variamente prescelti dal tecnico, in ragione delle necessita funzio- 
nali delle varie parti. 

L'elemento interno 1 1 pud essere metaUico, ad esempio in ottone, od in 
materia plastica di adeguate caratteristiche meccaniche. 
Qualora l'elemento 1 1 sia in metallo ed il tubo 12 sia del tipo stratifica- 
to con anima metaUica, sara opportuno inserire una guarnizione isolan- 
te fra la testa del tubo e lo spallamento 16, per evitare fenomeni corro- 
sivi di natura elettrochimica. 

II manicotto 20 sara realizzato generalmente in materiale metaUico, con 
adeguate caratteristiche di deformabilita plastica, come ottone ricotto. 
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RI VENDICAZIONI 

1. Raccordo a pressione per tubi rigidi o semirigidi comprendente un 
elemento interno sul quale e calzato il tubo e nel quale e ricavata alme- 
no una gola circonferenziale e un manicotto esterno genericamente ci- 
lindrico disposto attorno alia porzione di tubo calzata sull'elemento in- 
terno e destinato ad essere deformato per compressione radiale per 
spingere entro detta gola la parete del tubo, caratterizzato dal fatto che 
la parete estema del manicotto reca una nervatura sporgente circonfe- 
renziale in corrispondenza della sua zona che si trova in corrispondenza 
della gola dell'elemento interno con interposizione della parete del tubo, 
cosicche la compressione del manicotto per azione di una parete cilin- 
drica premente agisce sulle nervature per deformare il manicotto nel 
senso di spingere la parete del tubo entro detta gola dell'elemento inter- 
no. 

2. Raccordo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che e 
prevista una pluralita di gole. spaziate assialmente lungo l'elemento in- 
terno. 

3. Raccordo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che al 
fondo della gola e disposta una guarnizione anulare elastica di tenuta. 

4. Raccordo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la 
nervatura del manicotto sporge dalla sua parete esterna per una altezza 
non inferiore alia profondita della corrispondente gola dell'elemento in- 
terno. 

5. Raccordo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che 
sono previsti mezzi di impegno assiale dell'estremita del manicotto con 
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relemento interno, per individuare il loro posizionamento reciproco. 
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